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HUTTENES-ALBERTUS EIEA
GRUNSAND TECHNOLOGIE

CARBOLUXON - CARBOFLUID

HAF produziert im Werk von Pont Sainte Maxence etwa 9000T/Jahr von
Ganzkohlenstofftragern fir die Gieerei-Industrie

In flissiger oder pulverférmiger Form.

In Pulver : CARBOLUXON

Steinkohle und angereicherte Produkte

In flissiger Form : CARBOFLUID
Ein flussiger Ganzkohlenstoff um die Kohlemenge im Sand zu
erstezen: - CARBOFLUID N

Ein mit konzentriertem Glanzkohlenstoff flissiges Produkt als Zusatz
verwenden, um die Kohlenmenge zu reduzieren:

- CARBOFLUID P

Ein flissiges GKstoffprodukt um die Kohlenmenge im Sand teilweise zu

ersetzen: - CARBOFLUID M
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HUTTENES-ALBERTUS EIEA
GRUNSAND TECHNOLOGIE

CARBOLUXON - CARBOFLUID

Bestimmung eines Ganzkohlenstoffproduktes — Steinkohle und
angereichertes Produkt — Pulverférmige oder flissige Form :

REINES PRODUKT
10 % GK

STEINKOHLE

TROCKNUNG ANGEREICHERTES

VERMAHLEN 12 <% GK < 23

MISCHUNG

HOCHKONZEN-
TRIERTES PRODUKT
% GK > 35

HARZ
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HUTTENES-ALBERTUS EIEA
GRUNSAND TECHNOLOGIE

CARBOLUXON - CARBOFLUID

Rolle eines Glanzkohlenstoffes — schematisch beschreiben :

LAW OF THE PRESSURE EQUILIBRIUM — REDUZIERENDE ATMOS PHARE — BILDUNG VON GLANZKOHLENSTOFF

Fehlerfreies Gu Bteil

f‘ﬁ&’”ﬁ:““*ﬁ?ﬁ SRR - Bildung und
TR il ,.._1: + wis _
@ F& B A A i Hohlraum Absetzung auf die

oy PA = Druck im auszufillenden Oberflache des Gu B-
Hohlraum teils

-Entwicklung der
reduzierenden
Atmosphére

-Bildung eines
Gegendrucks beim
Freisetzen von
flichtigen Bestand-
teilen.

-Um das Gesetz
des Gie Bens opti-
mal zu erreichen
PA < PM = PG

AMTMnNZ2Z2>0D-1MZ 0>
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HUTTENES-ALBERTUS EIEA
GRUNSAND TECHNOLOGIE

CARBOLUXON - CARBOFLUID
Physische und chemische Zerlegung : CARBOLUXON (Steinkohle)

CARBOLUXON Steinkohle nach Vermahlen aus dem Fertigungsprozef3

TROCKNEN PROD. '1'4(’;3 Nach Trocknung in 105 °C

Kalzinieren ohne O2 bei 900°C / 7’ = % Flichtige Best.
% Verkokung Ruckstand = 100 — % Vol

Flicht. Best 37%

Kalzinieren ohne O2 bei 900°C / 3 St. = % Asche
% Carbon Ruckstand = % Verk. Ruck. — % Asche

Ganzkohlenstoff — Priftest in 900°C auf Quartzwolle
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HUTTENES-ALBERTUS EIEA
GRUNSAND TECHNOLOGIE

CARBOLUXON - CARBOFLUID
Physische und chemische Zerlegung : CARBOLUXON Z160 (Angereicherte Produkt mit 16% GK)

CARBOLUXON Z160 Produkte nach Vermahlen und Mischung aus dem
Fertigungsprozef

TROCKNEN PROD. ';'4(’;3 Nach Trocknung in 105 °C

Kalzinieren ohne O2 bei 900°C / 7’ = % Flichtige Best.
% Verkokung Ruckstand = 100 — % Vol

Flicht. Best 46%

Kalzinieren ohne O2 bei 900°C / 3 St. = % Asche
% Carbon Ruckstand = % Verk. Ruck. — % Asche

Ganzkohlenstoff — Priftest in 900°C auf Quartzwolle
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HUTTENES-ALBERTUS EIEA
GRUNSAND TECHNOLOGIE

CARBOLUXON - CARBOFLUID
Physische und chemische Zerlegung : CARBOLUXON Z 380 (Hoch Konzentrat mit 38% GK)

CARBOLUXON Z380 Produkte nach Vermahlen und Mischung aus dem
Fertigungsprozef

TROCKNEN PROD. H0 Nach Trocknung in 105 °C

2%

Kalzinieren ohne O2 bei 900°C / 7’ = % Fliichtige Best.
% Verkokung Ruckstand = 100 — % Vol

Flicht. Best 71%

Kalzinieren ohne O2 bei 900°C / 3 St. = % Asche
% Carbon Ruckstand = % Verk. Ruck. — % Asche

Flicht. Best 71%

Ganzkohlenstoff — Priftest in 900°C auf Quartzwolle
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HUTTENES-ALBERTUS EIEA
GRUENSAND TECHNOLOGIE

CARBOLUXON - CARBOFLUID

GANZKOHLENSTOFFTRAGER - Erklarung und Zerlegung

Verkokung Ruckstand Fluchtige Bestandteile

= STEINKOHLE

GANKOHLENSTOFF

Flichtige Bestandteile

GK TRAGER

]
GANKOHLENSTOFF

PRODUKTREIHE IN - Family 1

PULVERFORMIGER FORM AN- .
) wendung { Family 2 < «
PRODUKTREIHE IN FLUSSIGER gemap

FORM - Family 3
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HUTTENES-ALBERTUS EIEA
GRUNSAND TECHNOLOGIE

CARBOLUXON - CARBOFLUID

GRAPHIK ATG/DTG — FLUCHTIGE BESTANDTEILE: ENTWICKLUNG — QUALITAT UND M ENGE - GESCHWINDIGKEIT

Steinkohle - CARBOLUXON
100 1 20
90 |
80
1 15
i3 5
S T 1 £
o 50 : 10 §’
= 40 | ATG Inv ~
< 0,
30 T S =
20 DTG inv
10 + ~ 0
0
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TEMPERATUR °C
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HUTTENES-ALBERTUS
GRUNSAND TECHNOLOGIE

CARBOLUXON - CARBOFLUID

GRAPHIK ATG/DTG — FLUECHTIGE BESTANDTEILE: ENTWICKLUNG — QUALITAT UND MENGE - GESCHWINDIGKEIT

Steinkohle - CARBOLUXON

STEINKOHLE / ZOOM auf 100% Fluchtige
Bestandtelile

TTTTTTTTTTTT 1 /- 20
JuU,uu | i .
80,00 I /;\TG inv
. + 15
70,00 + |
60,00 + . =
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HUTTENES-ALBERTUS EIEA
GRUNSAND TECHNOLOGIE
CARBOLUXON - CARBOFLUID

GRAPHIK ATG/DTG — FLUCHTIGE BESTANDTEILE: ENTWICKLUNG — QUALITAT UND M ENGE - GESCHWINDIGKEIT

Vergleich zwischen Rohstoffen - Harze und Kohle
100,00 1 50
90,00 ——
80,00 A 1
70.00 II o
< 60,00 / 110 E
Q) 50,00 II o\o
= 40,00 o
30,00 // /, \ — =gl =
20,00 — —
10,00 - %?— 0
0,00 - — —— Steinkohle
-10,00 S ___ HarzTyp1
0O 100 200 300 400 500 600 700 800 900 — Harz Typ 2
TEMPERATURE °C

HA avril 2012 — V1

France



HUTTENES-ALBERTUS

GRUNSAND TECHNOLOGIE
CARBOLUXON - CARBOFLUID

GRAPHIK ATG/DTG — FLUCHTIGE BESTANDTEILE: ENTWICKLUNG — QUALITAT UND M ENGE — GESCHWINDIGKEIT

France

BEISPIEL FUR EIN CARBOLUXON — ANGEREICHERTES PRODUKT

ATG %
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CARBOLUXON Z200 (20% GK) unter N / 100% Fluechtige
Bestandteile
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HUTTENES-ALBERTUS EIEA
GRUNSAND TECHNOLOGIE

CARBOLUXON - CARBOFLUID

Produktreihe von CARBOLUXON

PRODUKT % G K % Fliichtige | % Verkokung
Bestandteile Ruckstand
Steinkohle Die Wahl des

CARBOLUXON 41D30 10 35 61 Produktes hangt

von der
Angereichertes Produkt Anwendung ab,

CARBOLUXON 42E42 14 42 55 oder kann auf-
grund der zu

CARBOLUXON 42E48 16 44 53 losenden
Problematik

CARBOLUXON 42E54 18 46 51 bestimmt werden.

CARBOLUXON 43F70 23 52 48

Hoch Konzentrat
CARBOLUXON Z380 38 70 29
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HUTTENES-ALBERTUS EIEA

Grinsand Technologie:

CARBOLUXON/ CARBOFLUID/ ADDITIVE

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR DIE ANGEREICHERTEN (ODER NICHT) PRODUKTE IN
PULVERFORMIGER FORM

TRANSPORT / die Produkte sind den europaischen
Vorschriften entsprechend eingestuft. (ADR regulation S)

LAGERUNG UND BENUTZUNG / Vorschriften gemass der
ATEX-Richtlinie (Explosionsgefahr — Staub)

LAGERUNG IN SILO / Vorschriften geméss der Seveso e
Richtlinie (Explosiongefahr — Selbstenztindung) (R Mo ]
Technische Alternative um dieses Risiko zu vermindern : PREMIX PRODUKT
(Steinkohle gemischt mit Bentonite)

Nur :

PREMIX mit Max 15 bis 20% von GK-Tragern (angereichert oder nicht) in der Mischung !
Und mit einem technischen Einfluss auf die Fiihrung des Gr unsandwerkes
SCHWIERIGKEIT UM GK-TRAEGER UND BENTONIT, DIE VERSC HIEDENE ROLEN
SPIELEN, ZU DOSIEREN (verkokung Riickstand — Fliichtige Bestandteile — Bentonit —

Feuchtigkeit - Komapazitat...)
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HUTTENES-ALBERTUS EIEA

Grinsand Technologie:

CARBOLUXON/ CARBOFLUID/ ADDITIVE

NEUE TECHNOLOGIE : eine andere Alternative mit flissi gem
Ganzkohlenstofftrager

CARBOFLUID

Kein Gefahrgut (AbR)
Keine ATEX Vorschriften

Keine Selbsentziindung

Dosierung mittels

Mdglische Verpackung : Pumpe :

- IBC Container
- Tankzug
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HUTTENES-ALBERTUS EIEA

Grinsand Technologie:

CARBOLUXON/ CARBOFLUID/ ADDITIVE

TECHNOLOGISCHE ENTWICKLUNG : Vorteile von
CARBOFLUID

Eine Produktreihe mit einer guten Flexibiltat : CARBOFLUID N
CARBOFLUID M
CARBOFLUID P

Verminderung oder Unterdrickung der Vorschriften flr den Transport und die

Lagerung

Beste Flexibilitdt um den Grinsandproze B zu fihren
Moglichkeit oder Fertigkeit um die Staube zu benutzen
Mehr Fertigkeit um die Feuchtigkeit im Grinsand zu stabili sieren -
Verminderung des Verbrauchs in Bentonit und/oder GK-Pro dukte”

Beste Flie Bfahigkeit fur den Grinsand

Das Dosieren mittels einer Pumpe macht die Korrekturen se hr leicht.
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HUTTENES-ALBERTUS

Grinsand Technologie:

CARBOLUXON/ CARBOFLUID/ ADDITIVE

TECHNOLOGISCHE EVOLUTION : CARBOFLUID Reihe

PRODUKT

% G K

% Flichtige

% Verkokung

Bestandteile Ruckstand
Produkt allein benutzen
CARBOFLUID 47N42 14 37 29
CARBOFLUID 47N48 16 39 27
CARBOFLUID 47N54 18 41 25
Produkt bestimmt fir eine Anwendung zusétzlich zu einer Pul verlésung
CARBOFLUID 47M90 30 o7 12
Konzentriertes Produkt (nicht allein benutzen)
CARBOFLUID 47P50 43 85 2
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Wahl nach dem
schon
vorandenen oder
nocht zu
bestimmenden
Anwendungs-
programm.

Leicht
austauschbare
LOsungen.



HUTTENES-ALBERTUS EIEA
GRUNSAND TECHNOLOGIE

CARBOLUXON - CARBOFLUID
Wabhlkriterien

SZENARIO 1 SZENARIO 2 SZENARIO 3 - LOsung zur

Lagerungsein-
our | 90/ schrankungen
: 10 Clay Clay g

- Verwendete
100% Mengen
Clay 90/ 10 80/ 20 - Technische
LOosung zu
Qualitatspro-
blemen
- Okonomische
und technische

+ i T Vorteile
CARBOFLUID N CARBOFLUID M CARBOFLUID P -Beachtliche
Materialeinspa-
+ + + rung
-Erleichtete
Staubeinfuihrung Staubeinfuihrung Staubeinfuhrung Staubeinfuihrung
HA Techn. Unterstiitzung < l
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HUTTENES-ALBERTUS

GRUNSAND TECHNOLOGIE :
CARBOLUXON — CARBOFLUID

Ganzkohlenstofftrager

HUTTENES ALBERTUS France GIBA - Giesserei — Handels GES.M.B.H
Z| de Pont Brenouille Industriestrasse 12
F-60723 PONT SAINTE MAXENCE A-3134 REICHERSDORF
Tél: +33 (0)3 44 70 49 49 Tel : +43 2783 7777
Fax: +33 (0)3 44 72 47 51 Fax : +43 2783 7777-19
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